
Akulon® К222-КGV6
PA6-GF30 FR(30) DSM Engineering Plastics

Тексти товарів
30% армований склом, термостабілізований, вогнестійкий (без галогенів і фосфору)

ISO 1043 PA6-GF30 FR(30)

Реологічні властивості сухий / конд одиниця Тестовий стандарт

Дані ISO
Формова усадка, паралельна 0,6 / * % ISO 294-4, 2577
Формова усадка, нормальна 0,9 / * % ISO 294-4, 2577

Механічні властивості сухий / конд одиниця Тестовий стандарт

Дані ISO
Модуль міцності на розтяг 6900 / - МПа ISO 527-1/-2

Стрес на перерві 80 / - МПа ISO 527-1/-2

На перерві процідити 3,6 / - % ISO 527-1/-2
Ударна міцність по Шарпі, +23°C 43 / - кДж/м² ISO 179/1eU
Ударна міцність за Шарпі, +23°C 4 / - кДж/м² ISO 179/1eA

Теплові властивості сухий / конд одиниця Тестовий стандарт

Дані ISO
Температура плавлення 10°С/хв 220 / * °C ISO 11357-1/-3
темп. прогину під навантаженням 1,80 МПа 180 / * °C ISO 75-1/-2

Поведінка горіння. при 1,5 мм ном. потовщувати. V-2 / * клас IEC 60695-11-10

Перевірено на товщину 1,5 / * мм -
Визнання UL UL / * - -

Поведінка горіння. при товщині h V-2 / * клас IEC 60695-11-10
Перевірено на товщину 0,8 / * мм -
Визнання UL UL / * - -

Електричні властивості сухий / конд одиниця Тестовий стандарт

Дані ISO
Порівняльний індекс відстеження 525 / - - IEC 60112

Інші властивості сухий / конд одиниця Тестовий стандарт

Дані ISO
Водопоглинання 5,6 / * % Сім. до ISO 62
Поглинання вологи 1,5 / * % Сім. до ISO 62

Щільність 1440 / - кг/м³ ISO 1183

Створено: 31.03.2016 Джерело: www.materialdatacenter.com
Наша інформація про продукт і пропозиції ґрунтуються на аналізі, емпіричних значеннях і даних відповідного виробника продукту, тому ми надаємо найкращі знання та 
підзвітність. Однак ми не беремо на себе жодної відповідальності чи гарантій, будь то за дефекти в праві власності, якості та придатності продукції для певної мети або 
непорушення прав промислової власності. Ми не гарантуємо використання чи обробку продуктів і інформації, а також будь-які наслідки, пов’язані з описами продуктів, 
пропозиціями та рекомендаціями. Відповідальність за належне використання, а також остаточне тестування сировини на придатність є виключною відповідальністю 
замовника як частини відбору зразків/остаточної кваліфікації виготовленої формованої деталі.

Сторінка: 1/3
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http://www.akulon.com
https://www.onlinedoctranslator.com/en/?utm_source=onlinedoctranslator&utm_medium=pdf&utm_campaign=attribution


Akulon® К222-КGV6
PA6-GF30 FR(30) DSM Engineering Plastics

Діаграми

Динамічний модуль зсуву-температура Стрес-деформація

Стрес-деформація Січний модуль деформації

Створено: 31.03.2016 Джерело: www.materialdatacenter.com
Наша інформація про продукт і пропозиції ґрунтуються на аналізі, емпіричних значеннях і даних відповідного виробника продукту, тому ми надаємо найкращі знання та 
підзвітність. Однак ми не беремо на себе жодної відповідальності чи гарантій, будь то за дефекти в праві власності, якості та придатності продукції для певної мети або 
непорушення прав промислової власності. Ми не гарантуємо використання чи обробку продуктів і інформації, а також будь-які наслідки, пов’язані з описами продуктів, 
пропозиціями та рекомендаціями. Відповідальність за належне використання, а також остаточне тестування сировини на придатність є виключною відповідальністю 
замовника як частини відбору зразків/остаточної кваліфікації виготовленої формованої деталі.
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Akulon® К222-КGV6
PA6-GF30 FR(30) DSM Engineering Plastics

Січний модуль деформації

Характеристики

Обробка
Лиття під тиском

добавки
Реліз агент

Форма поставки

Пелети
Особливі характеристики

Вогнезахисний, термостабілізований або стійкий до нагрівання

Інша текстова інформація

Лиття під тиском
Рекомендації щодо лиття під тиском
Рекомендації щодо сталевих форм, гвинтів і циліндрів для матеріалів для лиття під тиском з DSM Engineering Plastics

Створено: 31.03.2016 Джерело: www.materialdatacenter.com
Наша інформація про продукт і пропозиції ґрунтуються на аналізі, емпіричних значеннях і даних відповідного виробника продукту, тому ми надаємо найкращі знання та 
підзвітність. Однак ми не беремо на себе жодної відповідальності чи гарантій, будь то за дефекти в праві власності, якості та придатності продукції для певної мети або 
непорушення прав промислової власності. Ми не гарантуємо використання чи обробку продуктів і інформації, а також будь-які наслідки, пов’язані з описами продуктів, 
пропозиціями та рекомендаціями. Відповідальність за належне використання, а також остаточне тестування сировини на придатність є виключною відповідальністю 
замовника як частини відбору зразків/остаточної кваліфікації виготовленої формованої деталі.
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http://depmdac.dsm.com/docs/IMR/akulonk222kgv6_en.pdf
http://depmdac.dsm.com/download/otherproc/akulon_injectionmolding_0_001/Steel Recommendations for Molds Screws and Barrels for Injection Molding Materials from DSM Engineering Plastics.pdf



